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MEDIO AMBIENTE

El uso indiscriminado de los recursos de

la Tierra amenaza la existencia de la vida
en el planeta. La recuperacion de estos
recursos constituye el desafio futuro

del mundo para hacer sostenible la vida
humana en la Tierra. Especialmente para
aquellos recursos no renovables, como el
agua, Pieralisi ofrece una larga experiencia
y una sdlida competencia para garantizar

una importante contribucién a esta mision.
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Tenemos una presencia global con 16.000
plantas instaladas. Desde 1970 diseAamos
y desarrollamos soluciones para el
espesamiento y deshidratacién de lodos,
basdndonos en nuestra amplia gama de
decanters y separadores en continua
innovacion. Las centrifugas Pieralisi
permiten recuperar fluidos industriales

y de proceso eliminando contaminantes
sdlidos y liquidos con importantes ventajas
ambientales y econdmicas.

1. Residuos municipales

g

Residuos organicos

Aguas residuales de cerveceras

Aguas residuales de zumos de frutas

Aguas residuales de bodegas
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Purificacién de agua

7. Aguas residuales farmacéuticas

®

Aguas residuales de curtidurias

9. Aguas residuales del procesamiento
de remolacha azucarera

10. Aguas residuales del procesamiento
de tomate
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@ Seccién de proceso que implica tecnologias Pieralisi / Ejemplo de diagrama de flujo de proceso
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Procesos

@ Seccién de proceso que implica tecnologias Pieralisi / Ejemplo de diagrama de flujo de proceso

7 AGUAS RESIDUALES FARMACEUTICAS

7. Aguas residuales farmacéuticas
Aguas residuales de curtidurias

9. Aguas residuales del procesamiento
de remolacha azucarera

10. Aguas residuales del procesamiento
de tomate
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Espesamiento

Agua de lavado

Lodo
VALORES TIPICOS

0,5+2% DS

Polimero en Polvo

Agua

Agua

Polimero liquido

SOLUCION DE ESPESAMIENTO

1. Bomba

Tanque

3a. Medidor de caudal
2. Unidad de Polimero
Tanque de
Dosificacion
Tangue de
Mezcla 'y
Activacion
2a. Bomba de Dosificacion 2b. Bomba

4. Valvula de lavado

Una linea completa de una planta de espesamiento 1.

sdélido-liguido consta de:

Bomba de alimentacion de lodos (bomba mono)

Unidad de preparacion de la solucién polimero
(liguida o en polvo)

2a.

Bomba dosificadora de polimero

2b.

Bomba de alimentacion de soluciéon polimérica

3a.

Medidor de caudal de lodo

. Medidor de caudal de polimero

Valvulas de lavado

Panel de control principal

Centrifuga decantadora

Njo|a| s

Bomba para lodo espesado

Solucién de Espesamiento ©

5. Panel de control

4. Valvula de lavado

Agua de Lavado

6. Decanter

Mezclador

3b. Medidor de o
caudal Drenaje Agua Clarificada

Lodo Espesado

VALORES TIPICOS

7. Bomba
6 +8%DS
IN S
, 7%
ESPESAMIENTO: REDUCCION 100 %‘,,q
DEL VOLUMEN Y AUMENTO 80 @@%
A Q

DE LA CONCENTRACION 59, "
DE SOLIDOS 60 %o
El espesamiento dindmico con decanters permite 40 ouT
aumentar la concentracion de sdélidos hasta 6-8%
de sdlidos secos, reduciendo el volumen del lodo antes 20
de la etapa de deshidratacion. El lodo espesado suele
enviarse al siguiente paso de deshidratacion. 0]

0,5+2% DS 6+8% DS
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Deshidratacion

Agua de lavado

Lodo

VALORES TIPICOS

1+10% DS
1. Bomba
Polimero en Polvo
Agua
Agua
Polimero liquido
Tanque

2a. Bomba de Dosificacion

SOLUCION DE DESHIDRATACION

4. Valvula de lavado

3a. Medidor de caudal

2. Unidad de Polimero

Tanque de
Dosificacion

Tangue de
Mezclay
Activacion

2b. Bomba

Una linea completa de una planta de
deshidratacion soélido-liquido incluye:

Bomba de alimentacion de lodos (bomba mono)

2. Unidad de preparacion de la solucion polimero
(liguida o en polvo)

2a. Bomba dosificadora de polimero

2b. Bomba de alimentacidn de solucidn polimérica

3a. Medidor de caudal de lodo

3b. Medidor de caudal de polimero

4. Valvulas de lavado

5. Panel de control principal

6. Centrifuga decantadora

7. Transportador de tornillo para el transporte

de torta sdlida

MEDIO AMBIENTE

Solucién de Deshidratacion ©

4. Valvula de lavado

5. Panel de control

Agua de Lavado

Mezclador

3b. Medidor de
caudal

Drenaje

DESHIDRATACION: REDUCCION

DEL VOLUMEN Y AUMENTO DE LA
CONCENTRACION DE SOLIDOS.

Las centrifugas Pieralisi se utilizan para la separacién
sélido-liguido dindmica, incrementando la concentracion

de sdlidos hasta 20-35 % de sdlidos secos, dependiendo
de la eficiencia de estabilizacién del lodo.

6. Decanter

Agua Clarificada

Drenaje
) Torta Sdlida
7. Tornillo
transportador VALORES TIPICOS
25 + 30 % DS
IN Soy,
Cy.
100 %)
%
O
80 8/7/@
)
e,
60 Sp
40 \ ouT
20
0]
1+10% DS 20+35% DS
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Componentes

MEDIO AMBIENTE

DECANTER CENTRIFUGA

Unidad de separacién de alta eficiencia capaz
de manejar mezclas liquidas que contienen una
cantidad considerable de particulas sélidas. El
rendimiento del decantador estd relacionado no
solo con los pardmetros operativos del proceso,
sino también con la composicién de la mezcla, la
densidad y la viscosidad de las diferentes fases,
la densidad de los sélidos y el tamafo de las
particulas.

La fuerza centrifuga interna es el resultado de la
velocidad de rotacién junto con el gran didmetro
del tambor. El decantador es accionado por un
motor principal conectado al eje horizontal del
tambor. El producto entra a través de la tuberia
de alimentacién en el centro del tambor, donde se
acelera generando la separacion sdlido-liquido.

La fase liguida clarificada se descarga del tambor
giratorio mediante dispositivos especiales situados
en un lado del tambor. El sélido deshidratado,
recogido en las paredes internas del tambor,

es transportado por el sinfin y descargado
continuamente en el lado opuesto.

Hay varias opciones disponibles para configurar el
decantador de acuerdo con los requisitos de cada
proceso especifico. El rascador de sdélidos (a) y la
valvula de compuerta (b) son los mas utilizados en
aplicaciones medioambientales.

PANEL ELECTRICO Y DE CONTROL

El «Sistema de control Pieralisi» se divide en dos secciones
principales: potencia y control. En la unidad de potencia
se encuentran todos los interruptores principales y los
variadores de frecuencia (VFD) tanto para el decantador
como para los auxiliares. El moédulo de control se basa

en un PLC y una HMI con panel tactil. EI PLC incorpora

un software especifico, disefado por el departamento de
automatizacion de Pieralisi, que controla automaticamente
todas las secciones de espesamiento y deshidratacion en
cada fase operativa: arranque, funcionamiento, lavado y
parada. La HMI permite navegar por varias areas:

. supervision del proceso de separacion

. control de los pardmetros operativos

. deteccion de alarmas

. visualizacion de tendencias

La ultima versién del control optimiza el rendimiento de la
separacion y estabiliza las condiciones de funcionamiento
mediante el control del decantador en «modo par». La
I6gica consiste en medir continuamente el par en el

scroll del decantador, manteniéndolo estable en su valor
de consigna, actuando suavemente sobre la velocidad
diferencial del scroll. Todos los paneles de control

Pieralisi pueden equiparse con un moédulo especifico para
conexiones y asistencia remotas.

Unidad de preparacion de soluciones polimeros

Se considera que varios aditivos aumentan
considerablemente el rendimiento de las plantas de
espesamiento y deshidratacion. El polielectrolito es

el tipo de aditivo mas utilizado para aplicaciones
medioambientales. La unidad de preparacién de polimeros
Pieralisi esta disefiada especificamente para funcionar tanto
con aditivos en polvo como liquidos, segun los requisitos
especificos del cliente. El resultado es una solucion de
polimeros totalmente homogeneizada y activada con la
concentracién adecuada para el rendimiento solicitado.

El sistema es apto para funcionar de forma continua y

su control automatico puede solicitarse a un panel local
dedicado o integrarse en el panel de control principal.

Bombas

La tecnologia centrifuga requiere un flujo de entrada
constante para mantener condiciones de separacion
estables. Por este motivo, normalmente se instalan bombas
mono (bombas de cavidad progresiva) para alimentar
adecuadamente los lodos y la soluciéon de polimeros al
decantador vy, finalmente, bombear el liquido clarificado al
area de almacenamiento. Cada bomba puede equiparse
con un variador de frecuencia (VFD), supervisado
constantemente y regulado automaticamente por el panel
de control principal.

Medidor de caudal

La posibilidad de medir los caudales que llegan al
decantador permite un control mas preciso de los
pardmetros operativos, lo que garantiza la optimizaciéon de
los costes y un rendimiento mas estable. Pieralisi instala en
sus unidades Unicamente medidores de caudal de marcas
reconocidas, de calidad y fiabilidad probadas.

Lodos - Mezclador de polimeros

La mezcla adecuada de la solucién de polimero activado
en los lodos es un factor clave para el rendimiento

de la separacion. El mezclador estatico Pieralisi esta
disefiado para mezclar los flujos de forma suave y eficaz,
garantizando el contacto total del polimero con las
particulas sélidas de los lodos.

Transportador de tornillo

El sélido que sale del decantador puede descargarse por
gravedad en un contenedor situado debajo o transportarse
a un contenedor lateral mediante un transportador de
tornillo. El disefio exclusivo del decantador Pieralisi permite
instalar transportadores tanto horizontales como inclinados
directamente debajo de la salida de sdélidos. La disposicion
del sistema de transporte se adapta al recorrido especifico
requerido en cada emplazamiento y puede basarse

en una solucién multiple con mas de un elemento. En
cualquier caso, el control de cada componente y la gestion
automatica de las secuencias de transicion se implementan
en el panel de control principal de acuerdo con el estado de
funcionamiento del decantador.

Valvulas de lavado

El procedimiento de lavado es un factor clave para el ciclo
de vida de los componentes principales y la estabilidad

del rendimiento a largo plazo. Por lo tanto, el PLC activa
automaticamente dos secuencias de limpieza especificas
antes de que se parada la centrifuga o en caso de
necesidad. Se instalan valvulas solenoides especificas en
los circuitos para permitir el lavado tanto de la parte interna
del conjunto giratorio como del volumen de la carcasa fuera
del tambor. Los pardmetros del ciclo de lavado se pueden
ajustar desde la HMI de acuerdo con los requisitos de cada
planta.
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UNA PRESENCIA GLOBAL

Las numerosas sedes estratégicamente ubicadas en Italia
y en el extranjero, junto con una amplia red de agentes,
centros de asistencia técnica y almacenes de repuestos,
nos permiten estar siempre y en cualquier lugar al lado de
nuestros clientes, con competencias especificas para cada
mercado, pais y sector productivo.
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Las imagenes y caracteristicas técnicas son orientativas. La empresa se
reserva el derecho de modificar las caracteristicas de los productos sin
previo aviso. Marcas registradas. Copyright © sobre el material publicitario
Prohibida la reproduccion, incluso parcial.

Via don Battistoni, 1- 60035 Jesi (AN) Italy
Phone +39 0731 2311 - www.pieralisi.com - info@pieralisi.com
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